附件2
2022年天津市应用基础研究多元投入

先进制造项目指南

1．研究目标

围绕我市制造业立市战略部署，面向先进制造重点产业链，针对难加工材料/结构的高性能加工、高端齿轮加工、先进材料及成形、机电检测等技术及其装备，资助科研人员开展相关应用基础研究，提出创新的研究方法和技术路线，旨在不断提升天津市高端装备及先进制造领域的技术创新能力。

拟资助重点项目6项、面上项目12项，申报团队中应包含有天津职业技术师范大学科研人员，须签订合作协议。
2．支持领域和研究内容

2.1重点项目

A0101 优先资助以钛合金高速切削加工机理为主要研究方向的科学立项，鼓励开展钛合金高速切削绝热剪切、切屑形态和动态切削力理论建模及预测等应用基础研究；

A0102 优先资助以高密度钨合金电塑性辅助切削机理为主要研究方向的科学立项，鼓励开展钨合金的电塑性效应及金属流动应力、加工表面形成机理及其形貌特征等应用基础研究；

A0103 优先资助以大型腔零件高效数控加工技术为主要研究方向的科学立项，鼓励解决大型腔零件数控加工轨迹规划和切削载荷控制等关键科学问题，开展高效插铣工艺和刀具设计方面的应用基础研究；
A0104 优先资助以航空航天用钛合金先进塑性成形机理为主要研究方向的科学立项，鼓励解决产品形性协同调控难题，开展多场耦合下成形工艺的应用基础研究；

A0105 优先资助以高端数控齿轮机床正向设计方法为主要研究方向的科学立项，鼓励开展面向螺旋锥齿轮机床的整机几何与装配精度、静动刚度设计的应用基础研究；

A0106 优先资助以螺旋锥齿轮机床的热变形误差对机床的精度及其稳定性影响为主要研究方向的科研立项，鼓励研究机床结构热变形机理、热误差产生机理及抑制误差方法的应用基础研究；

A0107 优先资助以用于高效干切削螺旋锥齿轮的先进刀具涂层技术为主要研究方向的科研立项，鼓励解决螺旋锥齿轮加工过程中刀具失效机理及延寿增效等关键科学问题，开展新型刀具涂层设计、制备和服役性能方面的应用基础研究；

A0108 优先资助以耐热钢设计及制造为主要研究方向的科研立项，鼓励解决（超）临界机组中耐热钢服役寿命的关键科学问题，开展其氧化层界面结构及服役条件下演化机理的应用基础研究。
2.2 面上项目

A0201 金属基再制造结构光谱应力测量的应用基础研究；

A0202 纳米多元复合涂层组织结构调控与干切削失效的应用基础研究；

A0203 微增减材复合制造金刚石微结构技术的应用基础研究；

A0204 精密电主轴热-动特性耦合机理及智能控制的应用基础研究；
A0205旋转超声辅助生物陶瓷球面磨削机理的应用基础研究；

A0206 高铁齿轮箱固液耦合超滑机制的应用基础研究；

A0207 盘类工件加工中的动平衡机理及控制的应用基础研究；

A0208微注塑制品质量调控机理的应用基础研究；

A0209 激光熔覆超高温陶瓷涂层的组织与性能调控机理的应用基础研究；

A0210超薄颗粒增强复合涂层沉积行为及服役演化机制的应用基础研究；

A0211 锰氮化物高效制备及其反常热膨胀性能的应用基础研究；

A0212 航空发动机叶片高速铣削表面精度创成机理的应用基础研究；

A0213 大型齿轮原位加工并联机器人设计理论的应用基础研究；
A0214 精密数控机床多孔含油结合面动力学特性的应用基础研究；

A0215 航天复杂结构大型环类件成形形性控制的应用基础研究；
A0216磁-力耦合场下轻合金板材成形极限提升机理的应用基础研究。


